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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Dammstoffbahn, -matte-, -platte oder Dammstoff-Formteil mit potentiellen Schnitt-, Bruch- oder 
Abrei&stellen 

© Bisher warden diese Dammstoffe rwacks Anpassung an 
die zu isoiierende Flache mitteis Schneidewerkzeug passend 
zugeschnitten. Die neuen Dammstoffprodukte sind bereits 
mit vorgegebenen, eingestanzten Kann-Trennstellen verse- 
hen, so daft eln Abschneiden entfailt An den Perforationen 
kann das Material per Hand abgerissen werden. 
Die Erfindung ermoglicht bei Dammstoffen die Kombl nation 
der positiven Transport- und Verlegeeigenschaften von 
groSflachigen Bahnen und kleinen verlegefreundlichen Plat- 
ten. Die Perforationen konnen in gleichen oder unterschiedli- 
chen Abstanden gesetzt werden (1, 2). 
Die Abstande orientieren sich sinnvollerweise am Anwen- 
dungsgebiet, z. B. fur die Isolierung von Sparrenzwischen- 
raumen ist der Richtwert der gesetzten Perforationen der 
£ Sparrenabstand + Klemmzuschlag, bei Trennwanden die 
Raumhohe von ca. 2,50 m. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Danunstoffbahn, -matte, 
-platte oder Dammstoff-Formteil mit bestimmten 
Lang$-/Breitenf ormat und bestimmter Starke. 

Dammstoffe werden vielfaltig zur Warmedammung, 
Schall- oder Kalteschutz von Gebauden und in der In- 
dustrie eingesetzt Neben Mineralwolle werden bevor- 
zugt extrudierter Polystrol-Hartschaum, Styropor- 
Hartschaum, Polyurethan-Hartschaum, Phenol-Hart- 
schaum, Kork, Schafwolle, BaumwoUe, Flachs, ZeUuiose 
, keramische Fasern in Form von Bahnen, Matten , Plat- 
ten oder Forrateilen bevorzugt 

Da die Flachen, in denen derartige Dammstoffe ein- 
gesetzt werden, individuelle MaBe und Bedingungen 
aufweisen, ist es erforderlich, die Dammstoffe den ortli- 
chen Bedingungen angepaBt zuzuschneiden. Dies wird 
in der Regel bauseitig ausgefuhrt Sind beispielsweise 
die Dammstoffe in ein Lattengerust oder zwischen 
Sparren einzufugen, deren zu isoUerende Flache mit den 20 
Abmessungen des Dammstoffes nicht Qbereinstimmt, 
mussen letztere zugeschnitten werden. Aus Bahnen 
wird je nach Abstand der Lattung oder Sparren ein 
paBgenaues Stuck abgeschnitten und in die zu dammen- 
de Flache eingesetzt Bei Dammplatten werden entwe- 25 
der Viereckplatten an den Plattenseiten entsprechend 
der zu dammenden Flache abgeschnitten oder dreiecki- 
ge Dammkeile werden in die Sparrenzwischenraume 
eingesetzt Danach werden die uberstehenden Ecken 
abgeschnitten. Hierzu sind Schneidwerkzeuge notwen- 30 
dig, urn gerade Schnitte herstellen zu kdnnen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Damm- 
stoffbahnen, -matten, -platten oder Dammstoff-Form- 
teile so zu gestalten, daB mit einfachsten Mitteln eine 
MaBanpassung an den Verlegeort moglich ist, ohne daB 35 
zum Beispiel ein Messer oder sonstiges Schneidwerk- 
zeug notwendig ist, urn diese maBgerecht am jeweiligen 
Einsatzort anpassen zu k6nnea Dariiber hinaus sollen 
bei weichen, flexiblen Dammstoffen minimale Trans- 
port- und Lagerkosten mit den gunstigsten Verlegeei- 40 
genschaften kombiniert werden. 

Die Erfindung 15st die Aufgabe dadurch, daB die 
Dammstoffbahnen, -matten, platten oder Dammstoff- 
Formteile mit potentiellen Schnittstellen gefertigt und 
geliefert werden. Es handelt sich dabei um eingebrachte 45 
Perforationen, die bei Bahnen oder Matten in gleichen 
(1) oder unterschiedlichen (2) Abstanden in Langs- oder 
Querrichtung ganz oder teilweise fiber die Lange oder 
Breite eingestanzt sind. Die Form dieser Einstichlocher 
kann unterschiedlich sein, z. B. als punktformige Stiche 50 
beliebigen Durchmessers, Schnitte beliebiger Lange 
oder eine Kombination von beiden oder als andere geo- 
metrische Formen wie z, B. winzige Dreiecke, Vierecke 
etc. ausgebildet sein. Zur Vermeidung von Warmebrfik- 
ken sind diese praktischerweise moglichst winzig zu 55 
wahlen (3). (VergL Zeichnung 1). 

Bei Platten oder Formteilen konnen die Perforatio- 
nen je nach Einsatzzweck in bestimmten Abstanden von 
den Randern (4), ganz oder teilweise uber die Platten- 
oder Formteillange bzw. -breite oder diagonal uber die 60 
Platte oder Formteil verlauf end (5) oder als verschiede- 
ne geometrische Formen, z. B. als Kreis, Dreieck, Vier- 
eck etc. (6) gesetzt werdea (VergL Zeichnung 2). 

Die Abstande von Perforation zu Perforation konnen 
im Millimeter-, Zentimeter-, Dezimeter- oder Meterbe- 65 
reich liegen oder ein Vielfaches davon betragen und 
sollen den spezifischen Einsatzbedingungen Rechnung 
tragen. Bei raumhohen Trennwanden bietet es sich so 
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z. B. an, die Perforationen der Danunstoffbahn der Zim- 
merhohe anzupassen, d h, alle 2^0-2,60 m die Einstan- 
zungen zu setzen. Bei der SparrenzwischenraumisoUe- 
rung liegen die Abstande praktischerweise zwischen 
5 500— 1200 mm plus Klemmzuschlag. 

An diesen Kann-Schnitt- oder Kann-AbreiBstellen 
entfallt das Schneiden mittels Schneidwerkzeug. Das 
Material kann einfach bei Bedarf per Hand abgetrennt 
werden. 

10 Besonders bei hohen Dammdicken fuhrt das Ab- 
schneiden mit einem Messer oftmals zu unsauberen 
Schnittkanten. Durch das AbreiBen an den eingestanz- 
ten Perforationen erhait man dagegen gleichmaBige 
Kanten mit Zahnmuster, was die Klemmwirkung und 
15 Verbindung an den StoBen erhoht AuBerdem werden 
Warmebrucken durch die Verzahnung der Dammstoffe 
an den StoBen verhindert 

Die Umstellung von Abschneiden auf AbreiBen der 
Dammstoffe erspart Arbeitszeit, oftmals entfallt das 
Abmessen des Dammstoffes, da durch die Perforations- 
einstanzungen MaBorientierungen vorgegeben sind, die 
auch noch optisch kenntlich gemacht werden konnen. 

Da es sich bei den Perforationen um Kann-Schnitt- 
oder Kann-AbreiBstellen handelt, ist es naturlich auch 
weiterhin mSglich, so wie bisher gehandhabt, paBge- 
naue Stucke mit anderen Abmessungen wie durch die 
Abstande von Perforation zu Perforauon vorgegeben, 
aus einer Danunstoffbahn, -matte, -platte oder Damm- 
stof f-Formteil mit einem Schneidwerkzeug, z. B. Messer 
zu schneiden. Die winzigen Perforationseinstanzungen 
werden beim Verlegen oder Einklemmen so zusammen- 
gedruckt, daB keine Warmebrucken entstehen. 

Bei weichen, leichten und flexiblen Dammstoffbahnen 
werden die Dammstoffe wahrend des Aufrollens auf 
weniger als die Halfte ihres Volumens komprimiert 
Dieser Effekt reduziert das Transport- und Lagervolu- 
men und somit deren Kosten um mehr als die Halfte. 
Beim aquivalenten Produkt in Plattenform ist eine Re- 
duzierung des Volumens mit solch einfachen Mitteln 
nicht m6glich, sondern erfordert spezielle Methoden 
und Bearbeitungsschritte. 

Durch das Setzen von Perforationseinstanzungen bei 
Dammstoffbahnen in gleichen Abstanden werden diese 
praktisch zu einer Summe von gleich groBen Damm- 
stoffplatten, die durch Abtrennen bzw. AbreiBen in Ein- 
zelstGcke zerlegt werden konnen. Die Bahnenbreite er- 
gibt die Hdhe, der Abstand zwischen den gesetzten Per- 
forationen die Breite der einzelnen Plattea Je nach Ab- 
stand der gesetzten Perforationen kann die Breite der 
Platten beliebig variiert werden. 

Somit werden durch Perforationseinstanzungen die 
Vorteile von groBfiachigen, leicht komprimierbarer und 
volumensgunstiger Dammstoffbahnen mit denen der 
kleindimensionierten, leicht zu verlegenden Dammstoff- 
platten ideal kombiniert Das Ergebnis sind minimale 
Transport- und Lagerkosten und giinstigste Verlegeei- 
genschaften. 

Patentanspriiche 

1. Dammstoffbahn, -matte, -platte oder Dammstoff- 
Formteil aus extrudiertem Polystrol-Hartschaum, 
Styropor-Hartschaum, Polyurethan-Hartschaum, 
Phenol-Hartschaum, Kork, Schafwolle, BaumwoUe, 
Flachs, keramischen Fasern oder Zellulose, da- 
durch gekennzeichnet, daB sie uber die ganze oder 
teilweise Lange, Breite oder Diagonale Perfora- 
uonseinstanzungen aufweisen, die als gerade Linie 
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oder andere geometrische Formen ausgebiJdet 
sind. 

2. Dammstoffe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie unkaschiert, ein- oder beidseitig 
kaschiert, beschichtet, bespruht oder umhullt sind, 
z. B. mit Alufolie, Papier, Glasvlies, Glasseidenge- 
webe, Farbe, Staubbindemittel oder dergleichen. 

3. Dammstoffe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Dickenbereich 1 — 1000 mm um- 
faBt 

4. Dammstoffe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Rohdichtenbereich zwischen 
5-400 kg/m3liegt 

5. Dammstoffe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie mit oder ohne Bindemittel herge- 
stellt sind 

6. Dammstoffe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie vernadelt oder versteppt sind. 
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(54) Insulating Material Web, Mat, Plate or Molding with Potential Cutting, Breaking or 
Tear-off Points 

(57) These insulating materials are, until now, cut to fit by means of a cutting tool for the purpose 
of adaptation to the area to be insulated. The new insulating material products are already provided 
with preset, punched possible separating points, so that a cutting off is omitted. The material can be 
torn off manually at the perforations. 

The present invention makes possible, in case of insulating materials, the combination of positive 
transportation and installation properties of large-area webs and small installatton-fricndly plates. 
The perforations may be placed at equal or different distances (1,2). 


09/18/2002 WED 09:53 [TX/RI NO 7397] ©002 


10/29/03 10:03 FAX uuane aorris oo >ty^u 



The following data arc taken from the documents filed by the applicant. 

09/16/2002 WED 09:53 [TI/RX NO 7397] ® 


10/29/03 10:03 FAI juane iuo rrj.s 


Specific* tiou 

• .- „„«ins to an insulating serial «b, mat, plate or molding having a 
The present invention pertains to an mse^ 6 
.^lengWtvWfli&rmatandaeertamstienS*- 

wavs for the heat, sound of cold insulation of 
I^^g materials aw used m many *^^S^ JC JS 1 J hard polystiol foam, hard 

S^m^th^r^^oLoldingsare^ed. 

condition,, it istteeessary to <**"**£?^£££ materials are to bo inserted into a 
nde, per&imedby the cujomas. tt ^ me dimensions of the 

btdcewo* or between rates, whose ™ a »J*"?L me jjg^ of fc e lattice or rafters, a piece 
msulalmgmateiid.fhelatenn^ mcaseof iosulatog 

which fits exactly is out off from «ebs ^^^^^ t0 me area to be iasutaed or 
plates, either square plates are cut off on *°P^'^Xs. Ttatthe overhanging corners 

T*= basic objc* of me 

are inserted perforations which are punched m webs ^"^gj^ 1 0 f these" 

(3), (Cf. Drawing 1). 

T n ease of nlates ox moldings, the perforations may, depending on the purpose of appUcalipn, 
be pJS £££ U 4- (4), over the 

.vrtdth or running diagonally (5) over the plate or molding or as different geometne shapes, e.g., as 
drcK*Hang. e » square, etc (6). (Cf Drawing 2). 

The distances from perforation to perforation can be in the miUimetei ™£ 

clamping. 

At these possible cutting or possible tear^ff points, the cutting by means of a cutting tool is 
omitted. The material may be simply separated manually as needed. 
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junctions. 


. ^ . ^o^-r rt ff fVjp ™ dilatin g materials saves work time, the 
SyTJSoration section vAich my also even he ,d«*fi=d ™*lly. 

an insulating material molding using a cutting tool, e.g kmfe The very smau jpe ™™»P 
STax^compreased during installation or clamping in so that no teat bridges are formed. 

In case of soft, light and flexible insulating material webs. ^^^ riaIs ^S 
tW JS^Z, comoressed to less than half 1ieix volume. This effect reduces the transportation and 

Son in the volume with such simple means is not possible, but rather requires special methods 
and processing steps. 

By placing perforation punched sections in insulating material webs at equal distances, these 
become practically a sum of same-size insulating material plates, which can be separated into smgle 
pSeTby means of separating or tearing off. The web width gives the height, the distance between 
ITJJL perforation^] the width of the individual plates Depending on the distance of the 
placed perforations, the width of the plates may be varied randomly. 

Thus the advantages of large-area insulating material webs, which can be easily compressed 
and have favorable volumes, are ideally combined by means of perforation punched secuons with 
those of the small-sized insulating material plates, which are easy to install- The results are rnmimal 
transportation and storage costs and the most favorable installation properties. 
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Patent Claims 


the like. 

3. Insulating materials in accordance with claim 1, characterized in that the thickness range 
is 1-1,000 mm. 

4. Insulating materials in accordance with claim 1, characterized in that the apparent density 
range is 5-400 kg/m 3 . 

5. Insulating materials in accordance with claim I, characterized in that they are produced 
with or without binding agent 

6. Insulating materials in accordance with claim 1 , characterized in that they are needled or 
stitched. 


2 page(s) of drawings attached 
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Drawings, page 2 


Drawing 2 
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